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JAK POWSTAJA KABLE ... CZ.2 - SKRECANIE

Przy produkcji kabli i przewoddw liczy sie kazdy najmniejszy szczegot. W drugiej czesci
naszej serii dowiesz sie jak produkujemy przewody linkowe.

W procesie ciggnienia drutu powstajg pojedyncze druty. Nastepnie sg one skrecane w
przewdd linkowy. W poréwnaniu z pojedynczym przewodem jednodrutowym o tej
samej $Srednicy, przewod linkowy jest znacznie bardziej elastyczny, a zatem mniej
podatny na ztamanie.

Najprostszym rodzajem skrecania jest skrecanie wielodrutowe, tj. poszczegdlne druty sg
ze soba dowolnie skrecane. Druty nie majg statej geometrii, a ich potozenie wzgledem
siebie stale sie zmienia na catej dtugosci zyty. Produktem konicowym jest przewodnik o
zmiennym przekroju poprzecznym i duzych réznicach pomiedzy potozeniem najszerszej
i najwezszej Srednicy.

Z kolei skrecanie koncentryczne to ztoZzony i wysokiej jakosci rodzaj skrecania. W tym
przypadku kilka warstw drutéw jest skreconych wokot drutu centralnego. Doktadnie 6
drutéw jest skreconych bezposrednio wokot drutu centralnego, tworzac przewéd o
jednakowej srednicy. Nastepnie wokét tej pierwszej warstwy skreca sie doktadnie 12
kolejnych drutéw. W rezultacie powstaje koncentryczna zyta o statej liczbie drutéw, tj. 7,
19, 37, 61 itd. w zalezno$ci od liczby warstw. W tego typu budowie

wzgledne potozenie drutéw wzgledem siebie jest state. Przew6d ma mniej wiecej taky
samg geometrie na catej swojej dtugosci i dlatego ma bardzo jednolitg $rednice.

Czy wiesz, jakie sa Klasy przewodow?

Norma IEC 60228 (DIN VDE 0295) klasyfikuje przewody w zalezno$ci od ich gietko$ci.
Pojedyncze przewody jednodrutowe sg przypisane do klasy 1. Przewody linkowe s3
przypisane do pozostatych klas. Klasy te odzwierciedlajg gietko$¢ przewodnika, ktora

wzrasta wraz ze stopniem rozdrobnienia poszczego6lnych przewodow:

- Klasa 1: jednodrutowe
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- Klasa 2: linkowe

- Klasa 5: gietkie

- Klasa 6: bardzo gietkie

Zapytaj eksperta:

Panie Mehl, na co nalezy zwrocic¢ szczeg6lng uwage podczas skrecania?

Celem skrecania jest uzyskanie jak najbardziej koncentrycznego i zwartego przewodu.
Im lepiej zostanie to wykonane, tym wyzszy bedzie wspétczynnik wypetnienia i tym
mniej niewykorzystanej przestrzeni miedzy zytami w przewodniku. Najlepiej jest to
osiggna¢, stosujac zyty koncentryczne. Po wybraniu rodzaju zyty, podczas skrecania
mozna zmienia¢ rézne parametry, aby zmodyfikowac jakos¢ i wtasciwosci produktu
koncowego. Na przyktad, zar6wno $rednice, jak i gietko$¢ zyty mozna zmieni¢ poprzez
zmiane dtugos$ci skrecania. Dtugos¢ skrecania to dtugos¢ petnego obrotu wokot osi
skrecania. Im krotsza dtugos¢ skrecania, tym bardziej gietka jest gotowa zyta.

Jakie korzysci przynosza zyly koncentryczne podczas kolejnych etapow produkcji
kabli?

Grubo$¢ wymaganej warstwy izolacyjnej jest okre$lana przez srednice zyty. Im mniejsza
jest réznica pomiedzy najwezsza i najszerszg Srednicg na catej dtugosci, tym bardziej
prawdopodobne jest, Ze wystarczy cienkoScienna izolacja. Pozwala to zaoszczedzic¢
materiat i daje og6lny efekt w postaci smuklejszego i bardziej gietkiego kabla, ktory
idealnie nadaje sie do zastosowan w ruchu.

O osobie:

Herbert Mehl jest kierownikiem produkcji w zakladzie w Windsbach.

Wyjasnienie:

BU 01: Druty miedziane ocynowane sg przygotowywane do procesu ciggnienia drutu. W
rezultacie powstajg cienkie i bardzo cienkie pojedyncze przewody.

BU 02: Skretarka skreca pojedyncze druty w pojedynczy przewod linkowy. Dzieki
ciggadtu przewdd jest tak zwarty, jak to tylko mozliwe.



