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JAK POWSTAJA KABLE ... CZ. 3

Krok 3: Izolacja rdzenia

Po skreceniu poszczegélnych drutow w jeden przewdd, kolejnym krokiem jest jego
zaizolowanie. Zadaniem tak zwanej izolacji rdzeni jest ochrona przewodu gotego
i zapobieganie zwarciom wewnatrz kabla. Jako materiat izolacyjny stosuje sie zwykle
tworzywa sztuczne. NajczeSciej stosowanymi tworzywami termoplastycznymi
sg polichlorek winylu (PVC), polietylen (PE) i polipropylen (PP).

Kazdy materiat izolacyjny ma swoja wtasng warto$¢ napiecia maksymalnego i temperatury
znamionowej. PVC jest odpowiedni dla wiekszosci standardowych kabli. Jesli wymagana jest
wyzsza wytrzymato$¢ dielektryczna lub wyzsze temperatury, na przyktad w kablach
potaczeniowych silnikow, materiatem izolacyjnym powinien zosta¢ PP lub polietylen
usieciowany (XLPE). W przypadku kabli do transmisji danych wazne jest utrzymanie
wspoétczynnika strat na jak najnizszym poziomie. Wtasciwosci PE sprawiajg, ze jest on
odpowiednim materiatem izolacyjnym w takich zastosowaniach. W zaleznosci od wymagan
kabla, do izolacji mozna réwniez stosowac elastomery gumowe i silikonowe, ktére
sg bardziej odporne termicznie niz tworzywa termoplastyczne.
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Granulaty tworzywa sztucznego s topione w wyttaczarce i wtryskiwane wokot przewodu.
Wymagania elektryczne stawiane kablom, takie jak wytrzymatos¢ dielektryczna, okreslaja
minimalng grubo$¢ Scianki warstwy izolacyjnej. Szczegélnie wazne jest, aby grubo$¢ ta byta
jednakowa, gdyz w przeciwnym razie na odcinkach, gdzie jest ona mniejsza niz okreslone
minimum, moze doj$¢ do zwar¢ z powodu zbyt niskiej wytrzymatos$ci dielektryczne;.

KOLORY RDZENI

Aby jednoznacznie uporzadkowa¢ druty na obu koncach kabla, rdzenie sg oznaczane
kolorami, liczbami lub innymi nadrukami. Oznakowanie jest zwykle zgodne z normami
krajowymi lub miedzynarodowymi, co zapewnia poréwnywalno$¢ produktow. Kable
niskiego napiecia sg czesto oznaczane kolorami zgodnie z norma DIN VDE 0293-308. Kolory
rdzeni sa przypisane do okreslonych funkc;ji:

- Przewdd fazowy: brazowy, czarny, szary

- Przewdd neutralny: niebieski

- Ochronny przewdd uziemiajacy: zielony/z6tty
Zapytaj eksperta

Rownomiernie gruba warstwa izolacyjna jest kluczem do wysokiej jakosci kabla.
W jaki spos6b mozna to zagwarantowac?

Absolutnie niezbedne jest koncentryczne utozenie przewodu, ktére musi by¢ utrzymane w
tej pozycji podczas calego procesu wyttaczania. Dlatego do izolowania rdzenia trzeba
uzywac precyzyjnych narzedzi. Na przyktad dysze natryskowe w wyttaczarce musza by¢
precyzyjnie obrobione, praktycznie bez mozliwo$ci popeinienia btedu.

Dlaczego warstwa izolacyjna powinna by¢ tak cienka, jak to tylko mozliwe?

Kazdy chce mie¢ kabel, ktory jest niedrogi, zajmuje mato miejsca i jest lekki. Z tego powodu
podczas izolowania poszczeg6lnych zyt zwraca sie uwage na to, aby warstwa izolacyjna byta
jak najciensza. W HELUKABEL podczas wyttaczania tworzywa sztucznego laser mierzy
doktadna Srednice zewnetrzng. W razie potrzeby wyttaczarka moze dokona¢ automatyczne;j
korekty w okreslonym zakresie. Niemniej jednak z kazdego etapu produkcji pobierane sa
losowe prébki, ktére sg badane pod mikroskopem w celu zapewnienia $cistej kontroli
jakosci.

Martin Hoerauf jest kierownikiem grupy produktéw w zakresie wyttaczania rdzeni (PG3)
w zaktadzie w Windsbach.



