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JAK POWSTAJA KABLE ... CZ. 6

Krok 6: Wyttaczanie powloki

Przy produkcji kabli i przewodow liczy sie kazdy najmniejszy szczegot. W szostej czesci
naszej serii dowiesz sieg, jak powstaje powtoka i dlaczego jest taka wazna.

Rysunek 1: Powtoka sktada sie z tworzywa sztucznego, ktore jest uptynniane i naktadane za pomoca wyttaczarki.

Przewody wielozytowe - z ekranem lub bez - wymagaja powtoki. To wtasnie powtoka
stanowi o kompletnym przewodzie, poniewaz tgczy w sobie wszystkie poszczegélne
elementy przewodu, takie jak zyty, ekran i materiaty wypetniajace. Ale to nie jest jedyny cel
powtoki. Powtoka chroni réwniez przewody przed naprezeniami mechanicznymi, takimi jak
zginanie i skrecanie oraz czyni je odpornymi na temperature, ogien, chemikalia, wode lub
olej.

Aby spetni¢ wymagania kazdego zastosowania, nalezy dobra¢ odpowiedni materiat powtoki.
Zakres dostepnych materiatéw jest szeroki: w swoich zaktadach produkcyjnych
HELUKABEL pracuje z ponad 80 ré6znymi tworzywami sztucznymi. Najczestsze z nich to:

- Polichlorek winylu (PVC): Czesto wybierany ze wzgledu na niski koszt i ogo6lng
odpornos$¢ na chemikalia. Jednak jego odporno$¢ mechaniczna jest ograniczona i nie zawsze
jest olejoodporna.

- Poliuretan (PUR): Wysokiej jakoSci tworzywo sztuczne odporne na Scieranie, oleje
i chemikalia, odpowiednie do zastosowan dynamicznych.
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- Elastomery termoplastyczne (TPE): Odporne tworzywo sztuczne odpowiednie do
duzych obcigzen mechanicznych oraz do stosowania w wilgotnych i mokrych
pomieszczeniach.

Grubo$¢ Scianki powtoki moze wynosi¢ od 0,2 do 5 milimetréw, ale najczes$ciej wynosi od 0,8
do 1,2 milimetra. Najcienisze przewody w powtoce produkcji HELUKABEL majg $rednice
zaledwie 2,4 milimetra, podczas gdy najgrubsze osiggaja niezwyktg Srednice 78 milimetrow.

Podobnie jak w procesie izolowania zyl, powtoka naktadana jest za pomocg wyttaczarki.
Sktada sie on z dozownika granulatu tworzywa sztucznego, $limaka transportujacego i
podgrzewajacego materiat oraz cylindra z gtowicg, ktora naktada tworzywo rownomiernie
na przechodzacy przewdd. Nastepnie przewdd przechodzi przez kapiel wodna, w ktorej
powtoka stygnie i twardnieje. Tak wykonany przewoéd jest testowany za pomocg kamer
laserowych i testeréw wysokiego napiecia. Nastepnie nawijany jest na bebny, zanim dotrze
do ostatniego etapu produkcji: oznakowania.

Rysunek 2: Po nalozeniu tworzywa przewdd przechodzi przez kapiel wodng, w ktérej powtoka stygnie i twardnieje.
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Zapytaj eksperta
Panie Sefiinc, jaka jest roznica miedzy izolacja zyty a powloka?

To bardzo proste: izolacja zyty ma za zadanie oddzieli¢ poszczegélne zyty w przewodach
wielozytowych. Dlatego jest nakladana na kazda zyte indywidualnie i wptywa na
witasciwosci elektryczne przewodu, takie jak wytrzymato$¢ dielektryczna. Powtoka jednak
chroni wewnetrzne czesci przewodu przed szkodliwym wptywem Srodowiska oraz
naprezeniami mechanicznymi. Nie ma funkgcji elektrycznej. Proces produkcyjny jest jednak
taki sam: oba obejmuja cienkg warstwe tworzywa sztucznego, ktéra naktada sie za pomoca
wyttaczarki.

Jakie czynniki nalezy wzia¢ pod uwage podczas procesu wyttaczania powloki?

Nalezy wzig¢ pod uwage wiele parametréw: na przyktad Srednice samego przewodu.
Im grubszy przewdd, tym mocniejsza musi by¢ powtoka, aby wytrzyma¢ wszystkie
obciazenia. Ponadto grubos$¢ Scianki musi by¢ mozliwie jednolita i koncentryczna, aby
zapewni¢ harmonijne funkcjonowanie i obrabialno$¢ maszynowa przewodu, na przyktad
podczas zdejmowania izolacji.

W jaki sposob przewody uzyskuja swéj indywidualny kolor?

Pigment koloru w zgdanym odcieniu jest dodawany do granulatu tworzywa sztucznego w
jednostce dozujacej wyttaczarki. W $limaku pod wptywem ciepta powstaje jednorodna
i lepka masa, podobna do miodu. Naktadana jest za pomoca glowicy natryskowej, dzieki
czemu przewdd wychodzi z maszyny w kolorze zamowionym przez klienta. Mozliwe s3
prawie wszystkie odcienie RAL. W przypadku niektoérych materialéw konieczne jest
wyprodukowanie specjalnych partii koloréw.

O Ekspercie
Servet Seflinc jest kierownikiem grupy produktéw ds. wyttaczania powtok w zaktadzie w

Windsbach od 2017 roku. Dyplomowany brygadzista przemystowy (tworzywa
sztuczne/guma) jest zatrudniony w HELUKABEL od ponad 20 lat.



